BUILDING TRUST

SikaCor® EG System

Powtoki na bazie zywic epoksydowych z wypetniaczami metalicznymi i powtoki z zywic poliureta-
nowych

OPIS PRODUKTU

SikaCor® EG System jest zestawem dwusktadnikowych
materiatéw powtokowych do ochrony antykorozyjnej
konstrukcji, sktadajgcym sie z powtok gruntujacych i
posrednich na bazie zywicy epoksydowej oraz poliure-
tanowych warstw nawierzchniowych o wysokiej trwa-
tosci barw i odpornosci na kredowanie.

SikaCor® Zinc R:

Dwuskfadnikowa, szybkowigzaca powtoka gruntujaca
na bazie zywicy epoksydowej o wysokiej zawartosci
cynku.

SikaCor® EG Phosphat:

Dwusktadnikowa, szybkowigzaca powtoka gruntujgca
na bazie zywicy epoksydowej zawierajgca fosforan
cynku.

SikaCor® EG-1:

Dwuskfadnikowa powtoka miedzywarstwowa na bazie
zywicy epoksydowej zawierajgca ptatki miki zelaza.
SikaCor® EG-4 lub SikaCor® EG-5:

Dwusktadnikowe, barwne powtoki nawierzchniowe na
bazie poliuretanu (kolory RAL i DB).

SikaCor® Zinc R oraz SikaCor® EG Phosphat przy grubo-
$ci warstwy do 20 um sg powtokami spawalnymi.
SikaCor® Zinc R, SikaCor® EG Phosphat i SikaCor® EG-1
sg niskorozpuszczalnikowe wg wytycznych niemieckie-
go zwigzku producentdow farb (VdL-RL 04).

ZASTOSOWANIA

SikaCor® EG System przeznaczony jest do stosowania
przez doswiadczonych wykonawcéw.

Bardzo skuteczna ochrona antykorozyjna stali, stali
nierdzewnej, aluminium i powierzchni ocynkowanych
konstrukcji wymagajacych trwatosci i uzyskania deko-
racyjnego efektu, np. mostow, rurociggdw, zbiorni-
kow, instalacji przemystowych i portowych, konstrukcji

Karta Informacyjna Systemu
SikaCor® EG System
Kwiecien 2021, Wersja 05.03
020602900000000001

1/7

w oczyszczalniach sciekdw i wielkogabarytowych ma-
szyn. Zabezpieczenie antykorozyjne zanurzonych lub
nie zanurzonych konstrukcji w Srodowisku przemysto-
wym i morskim.

Szczegdlnie polecany do stosowania w wytworniach
konstrukcji stalowych ze wzgledu na wysokg wytrzy-
matos¢ na uszkodzenia podczas transportu.

CHARAKTERYSTYKA / ZALETY

= Bardzo dobra odpornos¢ na korozje

= System twardoelastyczny i sztywny, ale nie kruchy

= Odpornos¢ na scieranie, wysoka odpornos¢ na ude-
rzenia i obcigzenia mechaniczne

APROBATY / NORMY

= Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1772 Wy-
roby malarskie zestawdw SikaCor® | i SikaCor® Il do
wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych kon-
strukcji stalowych.

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1774 Wy-
roby malarskie zestawow SikaCor® Il do wykonywa-
nia zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalo-
wych.

Krajowa Ocena Techniczna IBDiM-KOT-2020/0627
Zestawy farb epoksydowych i poliuretanowych do
ochrony przed korozjg konstrukcji stalowych, stalo-
wych z powtokami metalowymi natryskiwanymi
cieplnie lub stalowych ocynkowanych zanurzeniowo
konstrukcji mostowych o nazwie SikaCor® 1.
Krajowa Ocena Techniczna IBDiM-KOT-2020/0629
Zestawy farb epoksydowych i poliuretanowych do
ochrony przed korozjg nowych i remontowanych sta-
lowych konstrukcji mostowych o nazwie SikaCor® 2.
Zatwierdzony zgodnie z TL/TP-KOR Stalbauten, stro-
na 87.



INFORMACIJE O PRODUKCIE

Pakowanie SikaCor® Zinc R 26 kg, 15 kg i 7 kg netto
SikaCor® EG Phosphat 30 kg, 15 kg i 3 kg netto
SikaCor® EG-1 30 kg, 15 kg i 3 kg netto
SikaCor® EG Sealer 33 kg netto
SikaCor® EG-4 30 kg, 12,5 kg i 3 kg netto
SikaCor® EG-5 30 kg, 10 kg i 3 kg netto
Sika® Thinner EG 251,101i31
SikaCor® Cleaner 1601i 251
*) Opakowania 3 kg w réznych kolorach dostepne sg u dystrybutordw.

Wyglad / Barwa Kolory DB, RAL, NCS, inne barwy na zamdwienie.

Mozliwa jest nieznaczna zmiana barwy pomiedzy partiami materiatu wyni-
kajaca ze stosowanych surowcow naturalnych.

SikaCor® Zinc R

cynkowo-szara, czerwona
materiaty nr 687.03/04

SikaCor® EG Phosphat

piaskowo-z6tta, zblizona do RAL
1002, materiat nr 687.02
czerwono-brgzowa, zblizona do RAL
8012, materiat nr 687.06
cynkowo-szara, zblizona do RAL
7005

SikaCor® EG-1

szara, zblizona do DB 702, DB 703,
DB 601, odpowiednio materiaty nr
687.12/13/14;

biata i zblizona do DB 701

SikaCor® EG Sealer

biata, czerwona

SikaCor® EG-4

kolory metaliczne, materiaty nr
687.30 - 687.74

SikaCor® EG-5

kolory wg RAL, materiaty nr 687.75 -
687.99

Czas sktadowania

Materiaty sktadowane w fabrycznie zamknietych opakowaniach, w suchych
i chtodnych pomieszczeniach najlepiej uzy¢ od daty produkcji w ciggu:

SikaCor® Zinc R 12 miesiecy
SikaCor® EG Phosphat 3 lat
SikaCor® EG-1 3 lat
SikaCor® EG Sealer 2 lat
SikaCor® EG-4 2 lat
SikaCor® EG-5 2 lat

Warunki sktadowania

Materaty przechowywac w fabrycznie zamknietych opakowaniach, w

chtodnych i suchych pomieszczeniach.

Gestosc SikaCor® Zinc R ~2,9 kg/dms3
SikaCor® EG Phosphat ~1,6 kg/dm3
SikaCor® EG-1 ~1,6 kg/dms3
SikaCor® EG Sealer ~1,55 kg/dm3
SikaCor® EG-4 ~1,4 kg/dm3
SikaCor® EG-5 ~1,3 kg/dm3

Zawartos¢ czesci statych objetosciowo Wagowo
SikaCor® Zinc R ~67 % ~89 %
SikaCor® EG Phosphat  ~62 % ~80 %
SikaCor® EG-1 ~60 % ~77 %
SikaCor® EG Sealer ~48 % ~70 %
SikaCor® EG-4 ~55 % ~70 %
SikaCor® EG-5 ~61% ~74 %
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INFORMACIJE TECHNICZNE

Odpornosé¢ chemiczna

Odpornosc¢ na czynniki atmosferyczne, wode, Scieki, wode morska, sole od-
ladzajace, dym, opary kwaséw i tugdw, oleje, smary, krétkotrwata odpor-
nos$¢ na dziatanie paliw ptynnych i rozpuszczalnikdw.

Odporno$¢ termiczna

W zaleznosci od zastosowanej powtoki gruntujacej:

SikaCor® Zinc R:
Srodowisko suche do + 150°C, krétkotrwale do + 180°C
Srodowisko wilgotne do + 50°C

SikaCor® EG Phosphat:
Srodowisko suche do + 100°C, krétkotrwale do + 150°C

Przy wyzszych obcigzeniach temperaturowych nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem firmy Sika.

INFORMACIJE O SYSTEMIE

Systemy

Stal

System 3-warstwowy:

1 x SikaCor® Zinc R lub 1 x SikaCor® EG Phosphat
1 x SikaCor® EG-1

1 x SikaCor® EG-4 lub SikaCor® EG-5

System 4-warstwowy do ekstremalnych obcigzen:
1 x SikaCor® Zinc R lub 1 x SikaCor® EG Phosphat
2 x SikaCor® EG-1

1 x SikaCor® EG-4 lub SikaCor® EG-5

Przy zanurzeniu w wodzie lub narazeniu na wode kondensacyjna zaleca sie
stosowanie jako warstwy gruntujacej tylko materiatu SikaCor® Zinc R.

Stal ocynkowana, stal nierdzewna i aluminium
1x SikaCor® EG Sealer/SikaCor® EG-1
1x SikaCor® EG-4 lub SikaCor® EG-5

Przy jasnych odcieniach powtoki SikaCor® EG-5 w celu zapewnienia odpo-
wiedniego pokrycia konieczne moze by¢ natozenie drugiej warstwy mate-
riatu.

INFORMACIJE O APLIKACII

Proporcje mieszania

Sktadnik A : sktadnik B Sktadnik A : sktadnik B

Wagowo objetosciowo
SikaCor® Zinc R 94:6 44:1
SikaCor® EG Phosphat  90:10 49:1
SikaCor® EG-1 90:10 4,7:1
SikaCor® EG Sealer 82:18 2,3:1
SikaCor® EG-4 92:8 89:1
SikaCor® EG-5 90:10 7,1:1

Rozcienczalnik
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Sika® Thinner EG

Jesli to konieczne mozna doda¢ maksymalnie 5% Sika® Thinner EG w celu
uzyskania optymalnej lepkosci.

W przypadku stosowania SikaCor® EG Phosphat jako powtoki spawalnej
nalezy dodac¢ ok. 20% wagowo Sika® Thinner EG.

W przypadku SikaCor® Zinc R nalezy stosowac Sika® Thinner K.
W przypadku stosowania SikaCor® Zinc R jako powtoki spawalnej nalezy
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dodac ok. 12 % wagowo Sika® Thinner K.

Zuzycie

Teoretyczne zuzycie materiatu/emisja LZO bez strat dla $redniej grubosci

suchej warstwy:
SikaCor® ZincR 2)
Grubos¢ suchej warstwy 60 um

80 um

Grubos¢ mokrej war- 90 um
stwy

120 pm

Zuzycie 0,260 kg/m?

0,345 kg/m?

LZO 29 g/m2

38 g/m?

SikaCor® EG Phosphat 3
Grubos$¢ suchej warstwy 20 um

80 um

Grubos¢ mokrej war- 30 um
stwy

130 um

Zuzycie 0,050 kg/m?

0,205 kg/m?

LZO 10 g/m?

41 g/m?

SikaCor® EG-1 3
Grubos¢ suchej warstwy

80 um

Grubos¢ mokrej warstwy

135 um

Zuzycie

0,215 kg/m?

LZO

49 g/m?

SikaCor® EG Sealer
Grubos$¢ suchej warstwy

30 um

Grubos$¢ mokrej warstwy

63 um

Zuzycie

0,097 kg/m?

LZO

29 g/m?

SikaCor® EG-4
Grubos$¢ suchej warstwy

80 um

Grubos$¢ mokrej warstwy

145 um

Zuzycie

0,205 kg/m?

LZO

61 g/m?

SikaCor® EG-5 4
Grubos$c suchej warstwy 60 um

80 um

Grubos¢ mokrej war- 100 um
stwy

130 um

Zuzycie 0,130 kg/m?

0,170 kg/m?

LZO 33 g/m?

44 g/m?

1 Aplikacja natryskiem

2) Poza niewielkimi obszarami grubos¢ suchej warstwy SikaCor® Zinc R w
jednym cyklu roboczym nie powinna przekracza¢ 150 pm.

3) Przy nanoszeniu SikaCor® EG Phosphat i SikaCor® EG-1 natryskiem bez-
powietrznym w jednym cyklu roboczym mozna uzyskaé grubos¢ suchej

warstwy nawet do 120 um.

4 W przypadku wysokiej wilgotnosci otoczenia mogg pojawié sie pecherzy-

ki CO,.

Temperatura produktu

Minimum + 5°C

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza

Maksimum 85%

Temperatura podtoza i nieutwardzonej powtoki musi by¢ zawsze o co naj-
mniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Podtoze musi byc¢ suche i bez lodu.

Temperatura podioza
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Minimum + 5°C

Minimum 0°C w przypadku SikaCor® EG-4, SikaCor® EG-5 z przyspiesza-
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czem SikaCor® PUR Accelerator.

Przydatnosc¢ do stosowania SikaCor® EG Phosphat, SikaCor® Zinc R, SikaCor® EG-1 i SikaCor® EG Sealer

W temperaturze + 10°C ~12 godzin
W temperaturze + 20°C ~8 godzin
W temperaturze + 30°C ~5 godzin

SikaCor® EG-4 i SikaCor® EG-5

W temperaturze + 10°C ~7 godzin
W temperaturze + 20°C ~5 godzin
W temperaturze + 30°C ~4 godzin

Poziom schnigcia 6

(PN-EN 1SO 9117-5)

SikaCor® Zinc R SikaCor® EG
Phosphat
Grubos¢ suchej warstwy 80 um 80 um
W temperaturze +5°C 3 godziny 10 godzin
W temperaturze +10°C 2,5 godziny 7 godzin
W temperaturze +20°C 2 godziny 3,5 godzinn
W temperaturze +40°C 1,5 godziny 25 minut
W temperaturze +80°C 45 minut 15 minut
SikaCor® EG-1 SikaCor® EG Sealer
Grubos¢ suchej warstwy 80 um 30 um
W temperaturze +5°C 12 godzin 10 godzin
W temperaturze +10°C 9,5 godziny -
W temperaturze +20°C 6 godzin 5 godzin
W temperaturze +40°C 75 minut 40 minut
W temperaturze +80°C 20 minut -
SikaCor® EG-4 SikaCor® EG-5
Grubos¢ suchej warstwy 80 um 80 um
W temperaturze +5°C 19 godzin 21 godzin
W temperaturze +10°C 16 godzin 18 godzin
W temperaturze +20°C 12 godzin 14 godzin
W temperaturze +40°C 1,5 godziny 3 godziny
W temperaturze +80°C 20 minut 45 minut
Czas oczekiwania / Przemalowanie Minimum: po osiggnieciu poziomu schniecia 6

W przypadku SikaCor® EG Sealer minimalny czas oczekiwania pomiedzy
utozeniem kolejnych warstw wynosi: 1 godzina* (grubos¢ suchej warstwy
30 um) - gdy powtoka stanie sie matowa (grubosc suchej warstwy 30 um).
*)ezeli kolejne powtoki bedg nanoszone natryskiem. Gdy kolejne war-
stwy aplikowane beda np. pedzlem lub watkiem czas oczekiwania nalezy
wydtuzyc.

Maksimum: 4 lata

W przypadku dtuzszych przerw nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Sika.

Przed kolejnymi cyklami roboczymi nalezy usung¢ ewentualne zanieczysz-
czenia.

Czas schniecia Catkowite utwardzenie powtoki, w zaleznosci od grubosci warstwy i tem-
peratury, nastepuje po 1-2 tygodniach.

mogg nie byc¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami,
na ktére producent nie ma wptywu.

PODSTAWA DANYCH

Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prébach i
testach laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw
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EKOLOGIA, ZDROWIE | BEZPIECZEN-
STWO

Przed zastosowaniem produktédw uzytkownik jest zo-
bowigzany do zapoznania sie z zapisami aktualnych
Kart Charakterystyki. Zawarte sg w nich szczegétowe
informacje dotyczgce zdrowia, bezpieczenstwa stoso-
wania, sktadowania i usuwania, a takze dane dotycza-
ce ekologii, wiasciwosci toksykologicznych materiatu
itp.

DYREKTYWA 2004/42 / CE O OGRANICZENIU EMISJI
LZO

Zgodnie z Dyrektywa Unijng 2004/42, maksymalna do-
puszczalna zawartos¢ Lotnych Zwigzkow Organicznych
(kategoria produktu IIA / j typ Sb) dla produktu goto-
wego do uzycia wynosi 500 g/l (ograniczenie 2010).
Maksymalna zawartos¢ LZO dla SikaCor® EG Phosphat,
SikaCor® Zinc R, SikaCor® EG-1, SikaCor® EG-4 i Sika-
Cor® EG-5 gotowych do uzycia wynosi < 500 g/I.

INSTRUKCJA APLIKACII

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Stal:

Powierzchnie stalowe musza by¢ suche, czyste, odpy-
lone, bez zanieczyszczen, oleju, ttuszczu itp., oczysz-
czone metodg strumieniowo-scierng do stopnia czy-
stosci Sa 2 % wg PN-EN ISO 12944-4.

Powierzchnie ocynkowane, stal nierdzewna i alumi-
nium:

Powierzchnia musi by¢ czysta, bez olejow, smardw i
produktéw korozji. W przypadku statego zanurzenia w
wodzie lub dtugotrwatego obcigzenia wodg kondensa-
cyjng omies¢ powierzchnie Scierniwem niemetalicz-
nym zgodnie z PN-EN ISO 12944-4.

Do czyszczenia zabrudzonych powierzchni wszystkich
typdw, jak np. powierzchnie ocynkowane lub pokryte
powtoka gruntujaca zalecane jest stosowanie SikaCor®
Wash.

MIESZANIE

Doktadnie wymiesza¢ wstepnie sktadnik A za pomoca
mieszadta mechanicznego (mieszanie rozpoczg¢ powo-
li, potem zwiekszy¢ predkos¢ do okoto 300 obr./min.).
Ostroznie dodaé odpowiednig ilo$¢ sktadnika B i do-
ktadnie mieszaé, zwracajgc szczegdlng uwage na wy-
mieszanie materiatu przy $ciankach i na dnie pojemni-
ka. Miesza¢ przez co najmniej 3 minuty, az do uzyska-
nia jednorodnej mieszanki, unikajgc napowietrzenia
materiatu. Wymieszany materiat przela¢ do czystego
pojemnika i jeszcze raz krétko zamieszacd.

APLIKACIA

Wyboér metody nanoszenia warunkuje otrzymanie
gtadkiej powtoki o jednolitej grubosci warstwy i wygla-
dzie. Najlepsze efekty uzyskuje sie przy nanoszeniu
metoda natrysku. Dodatek rozciericzalnika obniza od-
pornosé na sptywanie mokrej warstwy i grubosc¢ suchej
warstwy. Przy nanoszeniu pedzlem lub watkiem, ko-
nieczne moze by¢ zastosowanie dodatkowych warstw
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w celu osiggniecia wymaganej grubosci suchej war-
stwy, zaleznie od rodzaju konstrukcji, warunkéw na
placu budowy, koloru, itp. Przed przystgpieniem do
aplikacji wskazane jest wykonanie pola prébnego w
warunkach budowy, w celu upewnienia sie, ze nano-
szenie materiatu wybrang technika zapewni oczekiwa-
ny efekt.

Nanoszenie pedzlem lub watkiem

W celu uzyskania odpowiedniego wygladu zalecane je-
st nanoszenie ostatniej warstwy powtoki zawierajgcej
ptatki miki zelaza natryskiem lub nanoszenie pedzlem
lub watkiem tylko w jednym kierunku, aby unikng¢ po-
wstawania na powierzchni $ladéw nanoszenia.
Natrysk wysokoci$nieniowy:

Dysze 1,5 - 2,5 mm, ci$nienie 3 - 5 baréw, wymagany
jest filtr oleju i wody.

Natrysk bezpowietrzny:

Cisnienie w pistolecie co najmniej 180 bardéw, dysze
0,38-0,53 mm (0,015 - 0, 021 cala), kat natrysku 40° -
80°.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

SikaCor® Cleaner

Urzadzenia do natrysku przed uzyciem poliuretanowy-
ch powtok nawierzchniowych nalezy przeptukaé przy
uzyciu Sika® Thinner EG.

OGRANICZENIA LOKALNE
NOTA PRAWNA

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace
dziatania i konncowego zastosowania produktéow Sika
Poland Spétka z 0.0. z siedzibg w Warszawie (dalej: ,,Si-
ka”) sg podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odno-
szg sie do produktéow sktadowanych, przechowywany-
ch i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi przez
Sika. Z uwagi na wystepujgce w praktyce zréznicowa-
nie materiatéw, substancji, warunkow i sposobu ich
uzywania i umiejscowienia, pozostajgce catkowicie po-
za zakresem wptywu Sika, wtasciwosci produktéw po-
dane w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych
wskazowkach udzielonych przez Sika nie mogg byc¢
podstawa do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przy-
padku uzywania produktéw niezgodnie z zaleceniami
podanymi przez Sika. Uzytkownik produktu jest zobo-
wigzany do uzywania produktu zgodnie z jego przezna-
czeniem i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Pra-
wa wtasnosci 0s6b trzecich muszg by¢ przestrzegane.
Sprzedaz, w ktérej strong sprzedajacay jest Sika Poland,
jest realizowana zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
0Ogoblnymi Warunkami Sprzedazy Sika (w skrécie OWS),
okreslajagcymi prawa i obowigzki stron umoéw sprzeda-
2y towardow Sika. OWS stanowig integralng czes¢
wszystkich umow sprzedazy zawieranych z firmg Sika.
Kupujacy jest zobowigzany zapoznac sie z postanowie-
niami aktualnie obowigzujgcych Ogélnych Warunkéw
Sprzedazy Sika jeszcze przed ostatecznym uzgodnie-
niem wszystkich istotnych elementéw umowy, w mo-
mencie podpisania umowy lub ztozenia zamdwienia, a
najpozniej w momencie odbioru towaru, kupujacy jest
takze zobowigzany do zapoznania sie z informacjami
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zawartymi w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowa-
nego produktu oraz do przestrzegania postanowien
lub wymagan zawartych w tych dokumentach. OWS sg
ogdlnie dostepne na stronie internetowej www.sika.pl
oraz we wszystkich oddziatach Sika na terenie kraju.
Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika do-
starcza Uzytkownikowi na jego zadanie. Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych dostepne na stronie www.si-
ka.pl w zaktadce Dokumentacja Techniczna.

Sika Poland Sp. z 0.0.

ul. Karczunkowska 89

02-871 Warszawa

tel: 22 27 28 700

mail: sika.poland@pl.sika.com
www.sika.pl

BDO 000015415
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